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Prufungsantrag gem. i 44 PatG ist gestellt 
(S) Sagezahndraht 

(g) Bei einem Sagezahndraht zur Herstellung einer Sage- 
zahn-Ganzstahlgarnitur fur die Verarbeitung von Textilfa- 
sern, Insbesondere zur Herstellung einer Sagezahn-Ganz- 
stahlgarnitur fur den Abnehmer einer Krempelmaschlne, 
mit einer Mehrzahl von in Langsrichtung des Drahtes hin- 
tereinander angeordneten Zahnen, von denen jeder eine 
sich ausgehend von einem Zahngrund in Richtung auf 
eine Zahnspitze erstreckende Zahnbrust und einen sich 
ausgehend von der Zahnspitze In Richtung auf den fol- 
genden Zahngrund erstreckenden Zahnrucken aufweist, 
wird vorgeschlagen, daS der Zahnrucken mindestens ei- 
nes der Zahne mindestens einen in Richtung auf den 
Zahngrund in einen konkaven Abschnitt ubergehenden 
konvexen Abschnitt aufweist. 
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Beschreibung ' 

[0001] Die Erfindung betrifFt einen Sagezahndraht zur 
HersteUung einerSagezahnTGanzstahlganiituriurdie V 
beitung von Textilfasera, insbesondere zur Herstellung einer 5 
Sagezahn-Ganzstahlgamitur fiir den Abnehmer einer Krem- 
pelmaschine mit einer Mehrzahl von in Langsrichtung des 
Drahtes hintereinander angeordneten Zahnen, von denen je- 
der eine sich ausgehend von einem Zahngrund in Richtung 
auf eine Zahnspitze erstreckende Zahnbrust und einen sich 10 
ausgehend von der Zahnspitze in Richtung auf den folgen- 
den Zahngrund erstreckenden Zahnrucken aufweist. 
[0002] Eine Krempelmaschine wird bci der Herstellung 
von Gamen zur Ausrichtung und Reinigung der die Game 
bildenden Textilfasem eingesetzt. Dazu werden die Textilfa- 15 
sem mit Hilfe einer Zufiihrwalze einem sog. Tambour vor- 
gelegt. Dabei handelt es sich urn ein walzenformiges Ele- 
ment, welches auf seiner MantelflSche mit einer Hakchen- 
gamitur oder Sagezahn-Ganzstahlgamitur versehen ist und 
um die Walzenachse gedreht wird. Die Tambourgamitur be- 20 
wirkt zusammen mit iiber die Mantelflache des Tambours 
verteilt angeordneten Deckelstaben im Verlauf der Drehung 
des Tambours eine Ausrichtung und Reinigung der zuge- 
fUhrten Textilfasem. Nach diesem Vorgang wird das damit 
erhaltene Faservlies mit Hilfe von sog. Abnehmerwalzen 25 
von dem Tambour entfemt und der weiteren Verarbeitung 
zugefiihrt. Ublicherweise weisen die Abnehmerwalzen im 
Bereich ihrer Mantelflache ebenfalls eine Sagezahn-Ganz- 
stahlgamitur auf, die im Verlauf der Drehung der Abneh- 
merwalzen in das von dem Tambour mitgefiihrte Faservlies 30 
eingreift und dieses von dem Tambour abzieht, 
[0003] Im besonderen bei der Bearbeitung besonders fein- 
titriger Fasem aus naturlichen oder synthetischen Polyme- 
ren hat es sich gezeigt, daB die Ubergabe des FaservUeses 
von dem Tambour auf die Abnehmerwalze Schwierigkeiten 35 
bereitet. Das fiihrt zu einer Fiillung der Tambourgamitur mit 
nicht abgenommenem Fasermaterial, welche eine mangel- 
hafte Ausrichtung und Reinigung der zugefuhrten Textilfa- 
sem mit dem Tambour zum Ergebnis hat. 
[0004] Weiter hat es sich gezeigt, daB sich das von der Ab- 40 
nehmerwalze abgenommene Faservlies im besonderen bei 
hQheren Produktionsgewichten friihzeitig von der Abneh- 
merwalze lost, was zu Problemen bei der Weiterveraibei- 
tung des Fasermaterials fuhren kann. 

[0005] Zur Behebung dieser Probleme wurde bereits vor- 45 
geschlagen, die Sagezahne der Sagezahn-Ganzstahlgamitu- 
ren der Abnehmerwalzen mit seitlichen Rilleneinwalzungen 
zu versehen. Das kann bei spiel sweise durch einen Kaltver- 
formungsprozeB im Verlauf der Drahtherstellung erfolgen, 
wobei die Sagezahne aus bereits mit den Rilleneinwalzun- 50 
gen versehenen Blattabschnitten eines Drahtes gestanzt wer- 
den. Mit Hilfe dieser Rilleneinwalzungen wird auch bei be- 
sonders feintitrigen Fasem aus natiirlichen und syntheti- 
schen Polymeren eine groBere Haftung an der Zahnflanke 
erreicht. Dadurch wird die Ubergabe des FaservUeses vom 55 
Tambour auf die Abnehmerwalze dahingehend positiv be- 
einflufit, daB die Ubeigabe schneller erfolgt und eine anson- 
sten mogliche FuUung der Tambourgamitur vermieden 
wird. Weiter hat es sich gezeigt, daB diese seitlichen Rillen- 
einwalzungen aufgrund der damit erreichten groBeren Haf- 60 
tung der Fasem an der Zahnflanke eine friihzeitige Losung 
des FaservUeses von der Abnehmerwalze hemmen. 
[0006] Es hat sich jedoch gezeigt, daB im besonderen bei 
Hochleistungskarden mit Produktionsleistungen von 80 kg 
oder mehr bei den damit erreichten hohen Umfangsge- 65 
schwindigkeiten des Abnehmers trotz der die Haltekraft fdr- 
demden Rilleneinwalzungen in den Zahnflanken eine friih- 
zeitige Abldsung des FaservUeses von dem Abnehmer auf- 


tritt. • 
[0007] Angesichts dieser Probleme im Stand der Technik 
liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugmnde, ei- 
nen Sagezahndraht bereitzustellenT der die. Herstellung einer.. 
Sagezahn-Ganzstahlgamitur fiir den Abnehmer einer Krem- 
pelmaschine ermoglichti mit der eine fruhzeitige L5sung 
des FaservUeses zuverlSssig vermieden werden kann. 
[0008] ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe durch eine 
Weiterbildung der bekannten Sagezahndrahte gelost, die im 
wesentUchen dadurch gekennzeichnet* ist, daB der Zahnriik- 
ken mindestens eines der Zahne des Sagezahndrahtes min- 
destens einen in Richtung auf den Zahngrund in einen kon- 
kaven Abschnitt iibergehenden konvexen Abschnitt auf- 
weist. 

[0009] Dabei wird durch den Ausdruck "konkaver Ab- 
schnitt" ein Abschnitt des Zahnriickens bezeichnet, dessen 
aufeinanderfoigende Punkte nur durch auBerhalb der Sage- 
zahne verlaufende Geraden miteinander verbunden werden 
konnen, wahrend durch den Ausdmck konvexer Abschnitt 
solche Randverlaufe bezeichnet werden, deren aufeinander- 
foigende Punkte durch innerhalb der Zahnflanken verlau- 
fende Geraden miteinander verbunden werden konnen. 
[0010] Bei den erfindungsgemaBen SMgezahndr^ten wird 
durch den tJbeigang des konvexen Abschnittes in den kon- 
kaven Abschnitt im Bereich der Zahnriicken ein Widerlager 
fur die von dem Abnehmer erfaBten Fasem bereitgestellt, 
mit dessen Hilfe eine fruhzeitige Ablosung der Fasem zu- 
verlassig verhindert werden kann, so daB auch bei hohen 
Produktionsgeschwindigkeiten ein storungsfreier Betrieb 
der Krempelmaschine erm^gUcht wird. 
[0011] Wenngleich auch daran gedacht ist, dieses Wder- 
lager durch eine Einbuchtung im Verlauf des Zahnriickens 
bereitzustellen, bei der ein konkaver Abschnitt zwischen 
zwei konvexen Abschnitten des Zahnriickens angeordnet 
ist, hat es sich als besonders giinstig erwiesen, wenn dieses 
Widerlager durch einen Vorspmng bzw. einen Nocken im 
Bereich des Zahnriickens hervorgebracht wird, bei dem ein 
einen Scheitel des Vorsprungs bzw. des Nockens bildender 
konvexer Abschnitt zwischen zwei konkaven Abschnitten 
angeordnet ist. 

[0012] Eine besonders hohe Riickhaltekraft kann erreicht 
werden, wenn deiir Zahnriicken mindestens eines der Zahne 
zum Erhalt einer Anzahl von im Verlauf des Zahnriickens 
aufeinanderfolgender Einbuchtungen und/oder Vorspriingen 
bzw. Nocken eine Mehrzahl von jeweils in einen konkaven 
Abschnitt ubergehenden konvexen Abschnitten aufweist. 
[0013] Im Hinblick auf die Tatsache, daB die Sagezahn- 
Ganzstahlgamituren des Abnehmers iibUcherweise im Be- 
reich der einzelnen Zahnspitzen in das in dem Tambour mit- 
gefiihrte Faservlies eingreifen, hat es sich zum Erhalt einer 
ausreichenden Riickhaltekraft als besonders giinstig erwie- 
sen, wenn mindestens einer der konvexen Abschnitte in der 
an die Zahnspitze angrenzenden oberen Halfte des Zahnriik- 
kens vorzugsweise im oberen Drittel, besonders bevorzugt 
im oberen Viertel des Zahnriickens angeordnet ist. 
[0014] Wenngleich sowohl der konkaye AbschniU als 
auch der konvexe Abschnitt in Form von Polygonziigen aus 
geradlinig verlaufenden Randabschnitten bereitgestellt wer- 
den kann, hat es sich im HinbUck auf den Erhalt einer zufrie- 
denstellenden Riickhaltekraft unter gleichzeitiger Sicher- 
stellung eines schonenden Eingriffs in das FaservUes als be- 
sonders giinstig erwiesen, wenn der konkave Abschnitt und/ 
oder der konvexe Abschnitt einen gekriimmten Verlauf mit 
einem Kriimmungsradius im Bereich von 0,05 bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,1 nmi bis 0,3 mm, besonders bevorzugt 
etwa 0,2 mm aufweist. 

[0015] Im Rahmen der Erfindung ist auch daran gedacht, 
nur einzelne Sagezahne, wie etwa nur jeden zweiten, dritten 
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oBer belieb!g ausgewMhIte SagezMhne mil einem erfindungs- 
gemaB ausgebildeten Zahnrticken auszustatten. Allerdings 
hat es sich als giinstig enviesen, wenn jeder Zahn des SSge- 
zahndrahies mindestens einen iiTiRichtung.auf den.Zahn- 
grund in einen konkaven Abschnitt ubeigehenden konvexen 
Abschnitt aufweist. 

[0016] Bei erhndungsgemaBen Sagezahndrahten kann 
eine besonders ausgepiilgte 21ahnspitze der einzelnen SMge- 
zahne sicheigestellt werden, wenn bei mindestens einem der 
Zahne die Zahnbrusl iiber einen konkaven Abschnitt in die 
Zahnspitze ubergeht und der Zahnrticken im AnschluB an 
die Zahnspitze einen konvexen Abschnitt aufweist. Mit so 
ausgebildeten S^gezShnen erfolgt eine besonders zuverlas- 
sige Abnahme des Faservlieses von dem Tambour. 
[0017] Wenngleich durch die erfindungsgemafie Zahn- 
form bereits eine besonders hohe RUckhaltekraft bereitge- 
stellt werdcn kann, ist es in einigen Fallen, insbesondere bei 
der Hochleistungskardierung, erforderlich, eine weitere Er- 
hohung dieser Ruckhaltekraft zu bewirken. In diesen Fallen 
kann die erfindungsgemafie Ausbildung der Sagezahne mit 
der bekannten Bereitstellung von Rilleneinwalzungen im 
Bereich der Zahnflanken kombiniert werden, so daB minde- 
stens eine etwa parallel zur Langsrichtung des Drahtes ver- 
laufende Zahnflanke mindestens eines der Zahne eine Profi- 
lierung aufweist. Diese Profilierung kann mindestens eine 
etwa in Langsrichtung des Drahtes verlaufende Profibille 
und/oder mindestens einen etwa in Langsrichtung des Drah- 
tes verlaufenden Profilsteg aufweisen. 
[0018] Wie eingangs bereits erlautert, konnen zur Bear- 
beitung von Textilfasem gedachte Sagezahndrahte dadurch 
hergestellt werden, daB ein Ausgangsmaterial zu einem ei- 
nen Blattabschnitt aufweisenden Draht geformt wird und 
anschlieBend Sagezahne in den Blattabschnitt gestanzt wer- 
den. Zur Herstellung erfindungsgemaBer Sagezahndrahte 
kann durch den Stanzvorgang bei mindestens einem der S^- 
gezMhne ein Zahnriicken mit mindestens einem in Richtung 
auf den Zahiigrund in einem konkaven Abschnitt iibei^e- 
henden konvexen Abschnitt gebildet werden. Zusatzlich 
kann mindestens eine Flanke des Blattabschnittes bei der 
Verformung des Ausgangsmaterials, wie etwa einer Kaltver- 
formung, mit einer Profilierung, wie etwa mindestens einer. 
parallel zur Langsrichtung des Drahtes verlaufenden Rille 
und/oder mindestens einem parallel zur Langsrichtung des 
Drahtes verlaufenden Steg versehen werden. 
[0019] Nachstehend wird die Erfindung unter Bezug- 
nahme auf die Zeichnung, auf die hinsichthch aller crfin- 
dungswesentlichen und in der Beschreibung nicht naher her- 
ausgestellten Einzclheiten ausdriicklich verwiesen wird, er- 
lautert. In der Zeichnung zeigt: 

[0020] Fig. la cine Seitenansicht eines Sagezahndrahtes 
gemaB einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung, 
[0021] Fig. lb eine Detaildarstellung eines Zahns des in 
Fig. ladargestellten Sagezahndrahtes, 
[0022] Fig. 2a eine Seitenansicht eines Sagezahndrahtes 
gemaB einer zwciten Ausfuhrungsform der Erfindung und 
[0023] Fig. 2b eine Detaildarstellung eines Zahns des in 
Fig. 2a dargcstcllten Sagezahndrahtes. 
[0024] Der in Fig. la dargestellte SSgezahndraht 10 um- 
faBt einen FuBabschnitt 12 und einen Blattabschnitt 14 ge- 
ringerer Breite 14. Die Gesamth5he H dieses Sagezahndrah- 
tes beuragt 4 mm. In den Blattabschnitt 14 sind eine Anzahl 
von in Langsrichtung des Drahtes hintereinander angeord- 
nete Zahne 20 gestanzt. Jeder dieser Zahne 20 weist eine 
sich ausgehend von einem Zahngrund 21 bis zu einer Zahn- 
spitze 26 erstreckende Zahnbrust 22 sowie einen sich ausge- 
hend von der Zahnspitze 26 bis zu dem n^chsten Zahngrund 
21 erstreckcnden Zahnriicken 24 auf. Der Abstand d zwi- 
schen aufcinanderfolgenden Zahnen betragt 1,96 nun. Die 


Zahneinschnittiefe h betragt 2,2 mm. Der vorstehend be- 
nutzte Ausdiuck Zahngrund bezeichnet die Stelle des tief- 
sten Zahneinschnittes zwischen aufeinanderfolgcnden Z^- 

. .,.nen.20.- . ... 

5 [0025] Bei dem in der Zeichnung dargestellten Sagezahn- 
draht 10 betragt der Brustwinkel a 30^ und der Ruckenwin- 
kel P 48^. Wie aus Fig. 1 a hervorgeht, weist der S^nriicken 
24 jedes Zahns 20 des Sagezahndrahtes 10 zwei Vorspriinge 
Oder Nocken 40 bzw. 42 auf, die in der an die Zahnspitze 26 

10 angrenzenden oberen Halfte des Zahnriickens 24 angeordnet 
sind. Die Form dieser Vorspriinge 40 und 42 ist in Fig. lb im 
einzelnen dargestellt. 

[0026] Danach wird der der Zahnspitze 26 benachbarte 
Vorsprung 40 von einem konkaven Oberfl^chenbereich 28, 

IS einem konvexen Oberfi^henbereich 30 und einem weiteren 
konkaven Oberfl^chenbereich 32 begrenzt, wobei der kon- 
kave Oberfiachenbereich 28 in Richtung auf den Zahngrund 
21 in den konvexen Oberfiachenbereich 30 ubergeht, wel- 
cher wiederum in Richtung auf den Zahngrund in den kon- 

20 kaven Oberfiachenbereich 33 ubergeht, so daB der konvexe 
Oberfiachenbereich 30 zwischen den konkaven Oberfla- 
chenbereichen 28 und 32 angeordnet ist. Im Bereich des 
Uberganges zwischen dem konvexen Oberfiachenbereich 30 
und dem konkaven Oberfiachenbereich 32 stellt der Vor- 

25 sprung 40 ein Widerlager fur von einer aus einem entspre- 
chendem Sagezahndraht gebildeten Sagezahn-Ganzstahl- 
gamitur mitgefuhrten Textilfasem bereit. 
[0027] Der zweite Vorsprung bzw. Nocken 42 wird von 
dem konkaven Oberfiachenbereich 32, einem weiteren kon- 

30 vexen Oberfiachenbereich 34 und einem weiteren konkaven 
Oberfiachenbereich 36 begrenzt, wobei der konkave Ober- 
fiachenbereich 32 in Richtung auf den Zahngrund 21 in den 
weiteren konvexen Oberfiachenbereich 34 ubergeht, wel- 
cher wiederum in den weiteren konkaven Oberfiachenbe- 

35 reich 36 ubergeht. Auch hier stellt der Ubergang zwischen 
dem konvexen Oberfiachenbereich 34 und dem konkaven 
Oberfiachenbereich 36 ein Widerlager fur von einer entspre- 
chenden S^lgezahn-Ganzstahlgamitur mitgefuhrte Fasem 
dar. 

40 [0028] Der Krummungsradius der konvexen Oberflachen- 
bereiche 30 und 34 betragt ebenso wie der Krummungsra- 
dius der konkaven Oberflachenbereiche 28, 32 und 36 etwa . 
0,2 mm. Der Abstand a des Scheitels des ersten Vorsprungs 
40 von der Zahnspitze 26 beu^gt bei der in der Zeichnung 

45 dargestellten Ausfuhrungsform der Erfindung 0,7 mm wah- 
rend der Abstand al zwischen den Scheiteln der Vorspriinge 
40 und 42 0,53 mm betragt. Es hat sich gezeigt, daB mit die- 
sen Abmessungen unter gleichzeitiger Sicherstellung eines 
schonenden Eingriffs in ein Faservlies eine besonders hohe 

50 Ruckhaltekraft bereitgestellt werden kann. 

[0029] Der in Fig. 2 dargestellte Sagezahndraht entspricht 
im wesentlichen dem anhand dem in Fig. 1 bereits erlauter- 
ten Sagezahndraht. Daher werden zur Bezeichnung der ein- 
zelnen Teile dieses Sagezahndrahtes dieselben Bezugszei- 

55 chen verwendet wie zur Bezeichnung der einzelnen Teile 
des in Fig. 1 dargestellten Sagezahndrahtes. Ein Unter- 
schied ist ledigllch im Bereich der Zahnspitzen der einzel- 
nen S^gez^ne 20 dieses Sagezahndrahtes erkennbar. Dabei 
sind die Zahnspitzen 126 des in Fig. 2 dargestellten S5ge- 

60 zahndrahtes dadurch deutlicher ausgepragt, dafi die Zahn- 
brust 22 iiber einen konkaven Abschnitt 124 in die Zahn- 
spitze 126 iibergeht, wahrend der Zahnriicken im AnschluB 
an die Zahnspitze einen konvexen Abschniu 128 aufweist. 
Der Krummungsradius R4 des konkaven Oberflachenbe- 

65 reichs 124 der Zahnbrust 22 betragt bei der in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsform der Erfindung 1 mm, wSh- 
rcnd der Kriimmungsradius des konvexen OberflMchenbe- 
reichs 128 des Zahnriickens R3 0,5 mm betragt. 
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[0030] Bei der in der Zeichriung dai^estellten Ausfiih- 
ningsform der Erfindung ist jederZahn des Sagezahndrahtes 
im Bereich des Zahnriickens mit zwei Vorspriingen bzw. 
Nocken ausgestattet. Daneben ist jedoch auch an den Ein- . 
satz solcher Ausfiihrungsformen gedacht, bei dehen hur je- 5 
der zweite, dritte oder x-beliebige Zahn mit entsprechenden 
Nocken ausgestattet ist. Femer ist auch an Ausfuhrungsfor- 
men gedacht, bei denen einzelne oder alle Zahne nur einen 
Nocken oder mehr als zwei Nocken aufweisen. Im iibrigen 
konnen die Zahnflanken der einzelnen Zahne auch noch mit 10 
Profilierungen, wie etwa Profilrillen oder Profilstegen aus- 
gestattet sein, um die Faserriickhaltekraft zu steigem. Auch 
ist die Erfindung riicht auf die anhand der Zeichnung erlau- 
terten genauen Abmessungen eines Sagezahndrahtes be- 
schrankt. Entscheidend ist vielmehr, daB mindestens einer 15 
der Sagezahne im Bereich seines Zahnriickens mindestens 
einen in einen konkaven Oberflachenbereich ubergehenden 
konvexen Oberflachenbereich aufweist, der ein Widerlager 
fur die von den Zahnen mitzufiihrenden Fasem bildet Dabei 
kann dieses Widerlager nicht nur, wie bei den in der Zeich- 20 
nung dargestellten besonders bevorzugten Ausfuhrungsfor- 
men der Erfindung in Form eines Vorspnings oder Nockens 
gebildet sein, sondem auch in Form einer Einbuchtung im 
Bereich der Zahnriicken. 

25 

Patentanspriiche 

1 . Sagezahndraht (10) zur Herstellung einer Sagezahn- 
Ganzstahlgamitur fiir die Verarbeitung von Textilfa- 
sem, insbesondere zur Herstellung einer Sagezahn- 30 
Ganzstahlgamitur fiir den Abnehmer einer Krempel- 
maschine,^ mit einer Mehrzahl von in Langsrichtung 
des Drahtes (10) hintereinander angeordneten Zahnen 
(20), von denen jeder eine sich ausgehend von einem 
Zahngmnd (21) in Richtung auf eine Zahnspitze (26, 35 
126) erstreckende Zahnbrust und einen sich ausgehend 
von der Zahnspitze (26, 126) in Richtung auf den fol- 
genden Zahngrund (21) erstreckenden Zahnriicken 
(24) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zahnriicken (24) mindestens eines der ZShne (20) min- 40 
destens einen in Richtung auf den Zahngrund (21) in 
einen konkaven Abschnitt (32, 36) ubergehenden kon- 
vexen Abschnitt (30, 34) aufweist. 

2. Sagezahndraht nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens einer der konvexen Ab- 45 
schnitte (30, 34) zwischen zwei konkaven Abschnitten 
(28, 32, 36) angeordnet ist. 

3. Sagezahndraht nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zahnriicken (24) mindestens ei- 
nes der Zahne (20) eine Mehrzahl von jeweils in einen 50 
konkaven Abschnitt (32. 36) ubergehenden konvexen 
Abschnitten (30, 34) aufweist. 

4. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ei- 
ner der konvexen Abschnitte (40, 42) in der an die 55 
Zahnspitze (26, 126) angrenzenden oberen Haifte des 
Zahnriickens (24) vorzugsweise im oberen Drittel, be- 
sonders bevorzugt im oberen Viertel des Zahnriickens 
(24) angeordnet ist. 

5. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden An- 60 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ei- 
ner der konkaven und/oder konvexen Abschnitte (28, 
30, 32, 34, 36) einen gekriimmten Verlauf mit einem 
Kriimmungsradius im Bereich von 0,05 bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,1 bis 0,3 mm, besonders bevorzugt 65 
etwa 0,2 mm aufweist. 

6. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Zahn (20) 
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des Sagezahndrahtes (10) mindestens einen in Rich- 
tung auf den Zahngrund (21) in einem konkaven Ab- 
schnitt (32, 36) ubergehenden konve?cen Abschnitt (30, 
34) aufweist. 

7. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei mindestens 
einem der Zahne (20) die Zahnbrust (22) iiber einen 
konkaven Abschnitt (124) in die Zahnspitze (126) 
ubergeht und der Zahnriicken im AnschluB an die 
Zahnspitze (126) einen konvexen Abschnitt (128) auf- 
weist. 

8. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine 
etwa parallel zur Langsrichtung des Drahtes verlau; 
fende Zahnflanke mindestens eines der Zahne eine 
'filierung aufweist. 

9. Sagezahndraht nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilierung mindestens eine etwa in 
Langsrichtung des Drahtes verlaufende Profilrille und/ 
Oder mindestens einen etwa in Langsrichtung des 
Drahtes verlaufenden Profilsteg aufweist. 

10. Abnehmer fur eine Krempelmaschine mit einer 
unter Verwendung eines Sagezahndrahtes nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche hergestellten SSge- 
zahn-Ganzstahlgamitur. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Sagezahndrahtes 
nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei dem ein Aus- 
gangsmaterial zu einem einen Blattabschnitt aufwei- 
senden Draht geformt wird, und anschlieBend Sage- 
zahne in den Blattabschnitt gestanzt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch den Stanzvorgang bei min- 
destens einem der Sagezahne ein Zahnriicken mit min- 
destens einem in Richtung auf den Zahngrund in einen 
konkaven Abschnitt iibeigehenden konvexen Ab- 
schnitt gebildet wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens eine Flanke des Blatlab- 
schnittes bei der Verformung des Ausgangsmaterials, 
insbesondere Kaltverformung mit einer Profilierung, 
wie etwa mindestens einer parallel zur Langsrichtung 
des Drahtes veriaufenden Rille und/oder mindestens ei- 
nem parallel zur Langsrichtung des Drahtes veriaufen- 
den Steg versehen wird. 
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